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(§) Vorrichtung zum Zerkleinern von Obst, Gemiise, Zwiebeln oder dgl. 



(g) Die Vorrichtung weist einen Schlagknopf (12) mit 
Messern (27) und einen haubenformigen Teil (10) 
auf, der uber das zu zerkleinernde Schneidgut gestulpt 
wird. Durch Betatigung des Schlagknppfes (12) gegen 
den Druck einer Feder (13) wird ein verschiebbarer Teil 
(15) mit den Messern (27) nach unten in das Schneidgut 
gedriickt und gleichzeitig gedreht. Urn ein zwangslaufiges 
Drehen des verschiebbaren Messerteils (15,27) sicherzu- 
stellen, sind im haubenformigen Teil (10) zwei Reihen 
von Fuhrungsnuten fur zapfenformige Vorsprunge am 
verschiebbaren Messerteil (15,27) vorgesehen. 
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PATENTANSPRUCHE 
1. Vorrichtung zum Zerkleinern von Obst, Gemuse, 
Zwiebeln od.dgl., bestehend aus einer uber das Schneidgut 
zu stulpenden haubenformigen Aufnahme, in deren oberem 
Bereich das uber eine nach oben aus der haubenformigen 
Aufnahme herausragenden Betatigungsstange mit Schlag- 
knopf entgegen der Wirkung eines Kraftspeichers nach un- 
ten durch eine Abstreiferplatte in das Schneidgut zu schla- 
gende Messerteil angeordnet ist, wobei dei haubenformige 
Aufnahme eine Lagerbuchse fur die Fuhrung der Betati- 
gungsstange und einen die Lagerbuchse mit Abstand zen- 
trisch uneebenden rohrformigen Ansatz aufweist, in den eine 
rohrformige, ruckwartige Verlangerung des Schlagknopfes 
teleskopartig eingefuhrt ist, und an der Innenseite des rohr- 
formigen Ansatzes der haubenformigen Aufnahme Mittel 
fur ein zwangslaufigcs Drehen des Messerteiles bei dessen 
Detatigung vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
an der Innenseite des rohrfomigen Ansatzes (17) der hauben- 
formigen Aufnahme (10) zwei in Achsrichtung der Betati- 
gungsstange (11) ubereinanderliegende, umlaufende Reihen 
von axial verlaufenden rippenformigen Vorsprungen (40, 41) 
zur Bildung von Fuhrungsnuten (42, 43) fur radial nach aus- 
sen gerichtete zapfenformige Vorsprunge (39) eines drehfest 
mit der Betatigungsstange (1 1) verbundenen Teiles (15) vor- 
Jlfgesehen sind, wobei die rippenformigen Vorsprunge (40 bzw. 
41) der einen umlaufenden Reihe zu den rippenformigen 
Vorsprungen (41 bzw. 40) der anderen umlaufenden Reihe 
auf Lucke gesetzt sind und die Breite der rippenformigen 
Vorsprunge (40, 41) jeder der beiden Reihen im wesentlichen 
der Breite der Fuhrungsnuten (42, 43) der jeweils anderen 
Reihe enspricht und die einander zugekehrten Enden der rip- 
penformigen Vorsprunge (40, 41) beider Reihen jeweils von 
der gleichen Seite ausgehend einseitig zugespitzt sind, wobei 
die Spitzen der einen Reihe mit den Spitzen der anderen Rei- 
he etwa in einer Ebene liegen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die rippenformigen Vorsprunge (41) der unteren 
Reihe an ihren unteren Enden zugespitzt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die in die Fuhrungsnuten (42, 43) eingrei fen- 
den, radial nach aussen gerichteten zapfenformigen Vor- 
sprunge (39) an einem rohrformigen Ansatz (25) des Messer- 
teiles (15) angeformt sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der die zapfenformigen Vorsprunge (39) tragende, 

^ruckwartige rohrformige Ansatz (25) des Messerteiles (1 5) in 
dessen oberer Grundstellung mit seinem freien Ende gegen 
eine Querwand (24) des rohrformigen Ansatzes (17) der hau- 
benformigen Aufnahme (10) anliegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Querwand (24) eine Lagerbuchse (16) fur die 
Fuhrung der Betatigungsstange (1 1) tragt. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass der mit der Betatigungsstange 
(11) verbundene Messerteil (15) aus einer rechtwinklig zur 
Betatigungsstange (1 1) verlaufenden Scheibe (26) aus 
Kunststoff besteht, in dessen nach unten gerichteter Flache 
mindestens ein senkrecht stehendes Blech mit angescharfter 
Unterkante als Messer (27) eingesetzt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass das das Messer (27) bildende Blech in seiner Lange 
Abwinklungen aufweist und nahezu die gesamte Unterfiache 
der Scheibe (26) erfasst. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das das Messer (27) bildende Blech an seiner 
Oberkante Durchbruche aufweist und bei der Fertigung der 
Scheibe (26) unter Bildung rippenformiger Vorsprunge (27) 
eingespritzt ist. 



9. Vorrichtung anch einem der Anspriiche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das das Messer (27) bildende 
Blech zur Bildung einer angescharften Unterkante einseitig 
angescharft ist. 

5 10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die das Messerteil (15) bildende 
Scheibe (26) zentrisch an ihrer Oberseite eine rohrformige 
Aufnahme (29) fur die Halterung der Betatigungsstange (11) 
aufweist. 

io 11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die das Messerteil (15) bildende 
Scheibe (26) in deren oberen Grundstellung gegen das nach 
unten gerichtete freie Ende des rohrformigen Ansatzes (17) 
' der haubenformigen Aufnahme (10) anliegt. 
15 12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass die uber das Schneidgut zu stul- 
pende haubenformige Aufnahme (10) in waagerechter Ebene 
mit einer schnell losbaren Verbindung (19) unterteilt ist, wo- 
bei im Bereich der Trennfuge (20) die Abstreiferplatte (14) 
20 gehaltert ist. 

1 3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass die rohrfdrmige, ruckwartige 
Verlangerung (18) des Schlagknopfes (12) an einer Quer- 
wand (30) eine kappenartige Aufnahme (31) fur die Befe- 

25 stigung am oberen Ende der Betatigungsstange (11) auf- 
weist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die rohrformige, ruckwartige Verlangerung 
(18) zur Bildung des Schlagknopfes (12) nach oben mit einer 

30 aufsetzbaren Kappe (32) vorschlossen ist. 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kappe (32) mit einem rohrformigen An- 
satz (33) in das obere Ende der rohrformigen Verlangerung 
(18) eingreift und mit einer Verrastung (34) gehaltert ist. 

35 1 6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 4 oder 1 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kappe (32) mit einem wei- 
teren rohrformigen Ansatz (35) gegen den Boden (36) der 
kappenartigen Aufnahme (3 1 ) anliegt. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 16, da- 
40 durch gekennzeichnet, dass die den Schlagknopf (12) nach 
oben verschliessende Kappe (32) einen Durchmesser auf- 
weist, der grosser ist als der Aussenduchmesser der rohrfor- 
migen, ruckwartigen Verlangerung (18) des Schlagknopfes 
(12) und der nach unten gezogene Rand (37) der Kappe (32) 
45 mit einem seitlich herausgekropften Wandteil (38) der rohr- 
formigen, ruckwartigen Verlangerung (18) flachig ineinan- 
dergreift. . 



50 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerkleinern 
von Obst, Gemuse, Zwiebeln od.dgl., bestehend aus einer 

55 uber das Schneidgut zu stulpenden haubenformigen Aufnah- 
me, in deren oberem Bereich das uber eine nach oben aus der 
haubenformigen Aufnahme herausragenden; Betatigungs- 
stange mit Schlagknopf entgegen der Wirkung eines Kraft- 
speichers nach unten durch eine Abstreiferplatte in das 

60 Schneidgut zu schlagende Messerteil angeordnet ist, wobei 
die haubenformige Aufnahme eine Lagerbuchse fur die Fuh- 
rung der Betatigungsstange und eine die Lagerbuchse mit 
Abstand zentrisch umgebenden rohrformigen Ansatz auf- 
weist, in den eine rohrformige, ruckwartige Verlangerung 

65 des Schlagknopfes teleskopartig eingefuhrt ist, und an der 
Innenseite des rohrformigen Ansatzes der haubenformigen 
Aufnahme Mittel fur ein zwangslaufiges Drehen des Messer- 
teiles bei dessen Betatigung vorgesehen sind. 
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Bei dieser bekannten Vorrichtung liegt der Messerteil in 
der Grundstellung gegen die Lagerbuchse der Betatigungs- 
stange an und der die Lagerbuchse zentrisch umgebende 
rohrformige Ansatz erstreckt sich von der Lagerbuchse le- 
diglich nach oben und weist an seiner Innenseite sich uber 
die gesamte Lange erstreckende Fuhrungsnuten auf, die zur 
Langsrichtung schwach geneigt sind. In die Fuhrungsnuten 
greift ein Zwischenstuck mit entsprechenden radialen Vor- 
sprungen ein, welches auf der Betatigungsstange drehbar 
aufgesteckt ist. Das Zwischenstuck wird dabei mit dem 
Kraftspeicher kraftschlussig gegen die ruckwartige Verlange- 
rung des Schlagknopfes gehalten, da der von einer auf der 
Betatigungsstange aufgesteckten Schraubendruckfeder gebil- 
dete Kraftspeicher sich einerends gegen die Lagerbuchse der 
haubenformigen Aufnahme und anderends gegen das Zwi- 
schenstuck absttitzt. Beim Niederschlagen des Schlagknop- 
fes und damit des Messerteiles soil die Reibung zwischen der 
Hand der Bedienungsperson und dem Schlagknopf so gross 
sein, dass der Schlagknopf und die Betatigungsstange mit 
dem Messerteil im wesentlichen ohne Drehung in die untere 
Stellung uberfuhrt wird^ Dabei dreht sich das kraftschlussig 
gegen die ruckwartige Verlangerung des Schlagknopfes an- 
liegende Zwischenstuck gegenuber der Betatigungsstange 
% und dem Schlagknopf, die drehfest miteinander verbunden 
sind. Das Ruckfuhren des Messerteiles mit der Betatigungs- 
stange, Zwischenstuck und Schlagknopf erfolgt mit der 
Schraubendruckfeder, wozu lediglich die flach auf dem 
Schlagknopf liegende Hand nach oben zu fuhren ist. Dabei 
soil nunmehr die Reibung zwischen Hand und Schlagknopf 
geringer werden, so dass der Schlagknopf mit der Betati- 
gungsstange, Zwischenstuck und Messerteil nunmehr der 
Drehbewegung des kraftschlussig gegen die ruckwartige Ver- 
langerung des Schlagknopfes anliegenden Zwischenstuckes 
folgen kann. 

Das bestimmungsgemasse Drehen des Messerteiles er- 
folgt somit aufgrund unterschiedlicher Ruckhaltekrafte zwi- 
schen Hand und Schlagknopf beim Abwartsschlagen und 
Ruckfuhren des Schlagknopfes in die Grundstellung und der 
Ruckhaltekraft der Rutschkupplung zwischen Zwischen- 
stuck und ruckwartiger Verlangerung des Schlagknopfes. 
Die dabei gegeneinander zur Anlage kommenden Flachen 
konnen beim bestimmungsgernassen Gebrauch jedoch durch 
01, Fett od.dgl. einen anderen Reibungskoeffizienten erhal- 
ten, so dass ein bestimmungsgemasses Drehen des Messer- 

Seiles insbesondere nach langerem Gebrauch nicht immer ge- 
vahrleistet ist. Ausserdem sind die Fuhrungsnuten an der 
Innenseite des rohrfdrmigen Ansatzes nur mit verwickelten 
Formen im Spritzgussverfahren herstellbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung der eingangs erlauterten Art zu schafTen, bei der solche 
Nachteile vermieden sind und das Verdrehen durch form- 
schlussiges Ineinandergreifen von Teilen erfolgt. Dieses Ziel 
ist erfindungsgemass dadurch erreicht, dass an der Innen- 
seite des rohrformigen Ansatzes der haubenformigen Auf- 
nahme zwei in Achsrichtung der Betatigungsstange uberein- 
anderliegende, umlaufende Reihen von axial verlaufenden 
rippenformigen Vorsprungen zur Bildung von Fuhrungs- 
nuten fur radial nach aussen gerichtete zapfenformige Vor- 
sprunge eines drehfest mit der Betatigungsstange verbun- 
denen Teiles vorgesehen sind, wobei die rippenformigen 
Vorsprunge der einen umlaufenden Reihe zu.den rippenfor- 
migen Vorsprungen der anderen umlaufenden Reihe auf 
Lucke geselzt sind und die Breite der rippenformigen Vor- 
sprunge jeder der beiden Reihen im wesentlichen der Breite 
der Fuhrungsnuten der jeweils anderen Reihe entsprechen 
und die einander zugekehrten Endcn der rippenformigen 
Vorsprunge beider Reihen jeweils von der gleichen SeTte aus- 
gehend einseitig zugespitzi sind, wobei die Spitzen der einen 



Reihe mit den Spitzen der anderen Reihe etwa in einer Ebene 
Iiegen. Dadurch wird in einfacher Weise erreicht, dass beim 
Abwartsbewegen der Betatitungsstange und des damit dreh- 
fest verbundenen Teiles die radial nach aussen gerichteten" 

5 zapfenformigen Vorsprunge, die sich zunachst in den Fuh- 
rungsnuten zwischen den rippenformigen Vorsprungen der 
oberen Reihe befinden, auf die einseitig zugespitzten Enden 
der unteren Reihe rippenfdrmiger Vorsprunge auftreffen 
und dadurch zur Seite gedreht werden und dabei in die Fuh- 

io rungsnuten zwischen den rippenformigen Vorsprungen der 
unteren Reihe gelangen. Bei der Ruckbewegung der Betati- 
gungsstange, bei der auch die radial nach aussen gerichteten 
zapfenformigen Vorsprunge wieder nach oben gefuhrt wer- 
den, treffen die radial nach aussen gerichteten zapfenfor- 

i5 migen Vorsprunge aus den Fuhrungsnuten der unteren Rei- 
he rippenformiger Vorsprunge kommend gegen die einseitig 
zugespitzten Enden der oberen Reihe rippenformiger Vor- 
sprunge, so dass eine weitere Drehung in der gleichen Rich- 
tung erfolgt. Die Drehbewegung des Messerteiles ist somit in 

20 zwei Halften aufgeteilt. Die erste Halfte der Drehbewegung 
erfolgt bei der Abwartsbewegung des Messerteiles, wahrend 
der zweite Teil der Drehbewegung bei der ruckfuhrenden 
Aufwartsbewegung des Messerteiles vorgenommen wird. Da 
ein Drehen des Messerteiles sowohl bei der Abwartsbe- 

25 wegung als auch bei der Aufwartsbewegung erfolgt, kann 
eine verhaitnismassig grosse Drehung bei jeder Betatigung 
der Vorrichtung erzielt werden. Dariiber hinaus ist es jedoch 
auch moglich, bei Einhaltung einer ausreichenden Drehung 
des Messerteiles bei jeder Betatigung der Vorrichtung die zur , 

30 Erzeugung der Drehbewegung aus der senkrechten Betati- 
gungsbewegung erforderlichen Schragflachen mit einer der- 
art geringen Neigung zu versehen, dass der auftretende Ver- 
schleiss wesentlich herabgesetzt wird, Dieses ist moglich, da 
nahezu die gesamte Strecke der Abwartsbewegung und der 

35 anschliessenden Aufwartsbewegung des Messerteiles mit der 
Betatigungsstange fur die Erzeugung der Drehbewegung 
ausgenutzt werden kann. 

Die rippenformigen Vorsprunge der unteren Reihe kon- 
nen dabei an ihren unteren Enden zugespitzt sein. Dadurch 

40 gelangen die radial nach aussen gerichteten zapfenformigen 
Vorsprunge des drehfest mit der Betatigungsstange ver- 
schiebbaren Teiles selbsttatig wieder in die Fuhrungsnuten 
der unteren Reihe rippenformiger Vorsprunge, wenn diese 
bei der Abwartsbewegung des Messerteiles mit der Betati- 

45 gungsstange aus den unteren Enden der Fuhrungsnuten der * 
unteren Reihe rippenformiger Vorsprunge herausgelangen. 

Die in die Fuhrungsnuten eingreifenden, radial nach 
aussen gerichteten zapfenformigen Vorsprunge konnen an 
einem rohrformigen Ansatz des Messerteiles angeformt sein. 

50 Dadurch sind die fur die Erzeugung der Drehbewegung er- 
forderlichen radial nach aussen gerichteten zapfenformigen 
Vorsprunge an einem ohnehin erforderlichen Teil der Vor- 
richtung zugeordnet. 

Der die zapfenformigen Vorsprunge tragende, ruckwar- 

55 tige rohrformige Ansatz des Messerteiles kann in dessen obe- 
rer Grundstellung mit seinem freien Ende gegen eine Quer- 
wand des rohrformigen Ansatzes der haubenformigen Auf- 
nahme anliegen. Dadurch wird in einfacher Weise ein An- 
schlag fur das Messerteil geschaffen, der die obere Grund- 

60 stellung des Messerteiles bestimmt. 

Die Querwand kann die Lagerbuchse fur die Fuhrung 
der Betatigungsstange tragen. Dadurch wird in einfacher 
Weise die zur Fuhrung der Betatigungsstange erforderliche 
Lagerbuchse an einer Querwand gehaltert, die ohnehin als 

65 Anschlag fur das Messerteil dient. 

Das mit der Betatigungsstange verbundene Messerteil 
kann aus einer rechtwinkelig zur Betatigungsstange verlau- 
fenden Scheibe aus Kunststoffbeslehen, in dessen nach un- 
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ten gerichteter Flache mindcstens ein senkrecht stehendes 
Blech mit angescharfter Unterkante als Messer eingesetzt ist. 
Dieses Messerteil ist in besonders wohlfeiler Weise herstell- 
bar. 

Das das Messer bildende Blech kann in seiner Lange Ab- 
winklungen aufweisen und nahezu die gesamte Unterflache 
der Scheibe erfassen. Dadurch wird in einfacher Weise das 
Schneidgut, fiber dem die haubenformige Aufnahme ge- 
stulpt ist, bei einer Betatigung des Messerteiles mehrfach zer- 
schnitten. 

Das das Messer bildende Blech kann an seiner Oberkante 
Durchbruche aufweisen und bei der Fertigung der Scheibe 
unter Bildung rippenformiger Vorsprunge eingespritzt sein. 
Dadurch ist das das Messer bildende Blech in besonders 
wohlfeiler Weise an der aus Kunststoff bestehenden Scheibe 
befestigt, da es bei der Herstellung der Scheibe im Spritz- 
gussverfahren unmittelbar eingeformt wird. Die Durchbru- 
che an der Oberkante des Bleches fullen sich dabei mit dem 
Werkstoff, so dass eine forrnschlussige Halterung erzielt 
wird. 

Das das Messer bildende Blech kann zur Bildung einer 
angescharften Unterkante einseitig angescharft sein. Da- 
durch wird in besonders einfacher Weise eine scharfe Kante 

frzielt, die besonders wohlfeil herstellbar ist. 
Die das Messerteil bildende Scheibe kann zentrisch an ih- 
rer Oberseite eine rohrformige Aufnahme fur die Halterung 
der Betatigungsstange aufweisen. Dadurch kann die Betati- 
gungsstange in besonders einfacher Weise durch Pressitz mit 
der das Messerteil bildenden Scheibe verbunden werden. 

Die das Messerteil bildende Scheibe kann in deren oberer 
Grundstellung gegen das nach unten gerichtete freie Ende 
des rohrformigen Ansatzes der haubenformigen Aufnahme 
anliegen. Dadurch wird in einfacher Weise ein Anschlag fur 
das Messerteil geschaffen, gegen den das Messerteil in der 
Grundstellung aniiegt. 

Die fiber das Schneidgut zu stulpende haubenformige 
Aufnahme kann in waagerechter Ebene mit einer schnell 16s- 
baren Verbindung unterteilt sein, wobei im Bereich der 
Trennfuge die Abstreiferplatte gehaltert ist. Die Abstreifer- 
platte, die einen Schlitz fur den Durchgriff des das Messer 
bildenden Bleches aufweist, kann somit in besonders einfa- 
cher Weise zum Saubern aus der Vorrichtung entfernt wer- 
den. 

Die rohrformige, ruckwartige Verlangerung des Schlag- 
±nopfes kann an einer Querwand eine kappenartige Aufnah- 
pe fur die Befestigung am oberen Ende der Betatigungsstan- 
ge aufweisen. Dadurch kann die Betatigungsstange in einfa- 
cher Weise an der rohrformigen, ruckwartigen Verlangerung 
des Schlagknopfes befestigt werden. 

Die rohrformige, ruckwartige Verlangerung kann zur 
Bildung des Schlagknopfes nach oben mit einer aufsetzbaren 
Kappe verschlossen sein. Dadurch ist der Schlagknopf in be- 
sonders wohlfeiler Weise herstellbar und mit der Betati- 
gungsstange verbindbar. 

Die Kappe kann mit einem rohrformigen Ansatz in das 
obere Ende der rohrformigen Verlangerung eingreifen und 
mit einer Verrastung gehaltert sein. Dadurch wird in einfa- 
cher Weise eine besonders wohlfeile Verbindung erzielt. 

Die Kappe kann mit einem weiteren rohrformigen An- 
satz gegen den Boden der kappenartigen Aufnahme an- 
liegen. Dadurch werden in besonders wohlfeiler Weise die 
auf die Kappe einwirkenden Krafte auf die kappenartige 
Aufnahme und damit auf die Betatigungsstange ubertragen, 
ohne dass ein Eindrucken der Kappe zu befurchten ist. 

Die den Schlagknopf nach oben verschliessende Kappe 
kann einen Durchmesser aufweisen, der grosser ist als der 
Aussendurchmesser der rohrformigen, ruckwartigen Verlan- 
gerung des Schlagknopfes und der nach unten gczogene 



Rand der Kappe mit einem seitlich herausgekropften Wand- 
teil der rohrformigen, ruckwartigen Verlangerung flachig 
ineinandergreifen. Dadurch wird in besonders einfacher 
Weise ein grossflachiger Schlagknopf geschaffen. 
5 Auf der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfuh- 
rungsbeispiel dargestellt, und zwar zeigen: 

Fig. 1 die erfindungsgemasse Vorrichtung in Seitenan- 
sicht, 

Fig. 2 das Oberteil der haubenformigen Aufnahme im 
10 Schnitt und grosserem Massstab, teilweise weggebrochen, 
Fig. 3 die Innenseite des rohrformigen Ansatzes der hau- 
benformigen Aufnahme als Abwicklung, 

Fig. 4 das Messerteil der Vorrichtung in Seitenansicht, 
teilweise im Schnitt und 

Fig. 5 das Messerteil in Draufsicht. 

Die auf der Zeichnung dargestellte Vorrichtung dient 
zum Zerkleinern von Obst, Gemuse, Zwiebeln od.dgl. und 
besteht aus einer uber das Schneidgut zu stulpenden hauben- 

20 formigen Aufnahme 10 aus Kunststoff. In dem oberen Be- 
reich der haubenformigen Aufnahme 10 ist das uber eine 
nach oben aus der haubenformigen Aufnahme 10 heraus- 
ragenden Betatigungsstange 1 1 mit Schlagknopf 12 entgegen 
der Wirkung eines Kraftspeichers 13 nach unten durch eine 

25 Abstreiferplatte 14 in das Schneidgut zu schlagende Messer- 
teil 15 angeqrdnet. Die haubenformige Aufnahme 10 weist 
dabei eine Lagerbuchse 16 fur die Fuhrung der Betatigungs- 
stange 1 1 und einen die Lagerbuchse 16 mit Abstand zen- 
trisch umgebenden rohrformigen Ansatz 17 auf, in den eine 

30 rohrformige, ruckwartige Verlangerung 18 des Schlagknop- 
fes 12 beim bestimmungsgemassen Gebrauch der Vorrich- 
tung teleskopartig eingreift. 

Wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtlich, ist die uber 
das Schneidgut zu stulpende haubenformige Aufnahme 10 in 
waagerechter Ebene mit einer schnell losbaren Verbindung 
19 unterteilt, wobei im Bereich der Trennfuge 20 die aus 
Kunststoff bestehende Abstreiferplatte 14 gehaltert ist. 
Durch Losen des Unterteiles 21 von dem Oberteil 22 der 
haubenformigen Aufnahme 10 kann somit die Abstreifer- 
platte 14 zum Reinigen herausgenommen werden. Dabei ist 
zugleich eine vollstandige Reinigung der Vorrichtung mog- 
lich. 

Das Oberteil 22 der haubenformigen Aufnahme 10, ist, 
wie insbesondere aus der Fig. 1 ersichtlich, an ihrem oberen 

45 Ende mit einer kegelstumpfformigen Einschnurung 23 ver- 
sehen und geht in den rohrformigen Ansatz 17 uber, dessen 
anderes Ende in die haubenformige Aufnahme' 1 0 hineiri- 
ragt. Das untere freie Ende des rohrformigen Ansatzes 17 
dient dabei als Anschlag fur das Messerteil 15. In dem rohr- 
formigen Ansatz 17 ist eine Querwand 24 vorgesehen, die die 
Lagerbuchse 16 tragt. Oberhalb der Querwand 24 dient der 
rohrformige Ansatz 17 zur Aufnahme der rohrformigen Ver- 
langerung 18 des Schlagknopfes 12, wahrend unterhalb der 
Querwand 24 der rohrformige Ansatz 17 zur Aufnahme ei- 

55 nes rohrformigen Ansatzes 25 des Messerteiles J 5 dient. Der 
rohrformige Ansatz 25 des Messerteiles 15 kann dabei bis an 
die Querwand 24 stossen. 

Das mit der metallischen Betatigungsstange 1 1 verbun- 
60 dene Messerteil 15 besteht aus einer rechtwinklig zur Betati- 
gungsstange 1 1 verlaufenden Scheibe 26 aus Kunststoff, in 
dessen nach unten gerichteter Flache, wie insbesondere aus 
der Fig. 4 ersichtlich, ein senkrecht stehendes Blech mit an- 
gescharfter Unterkante als Messer 27 eingesetzt ist. Das das 
65 Messer 27 bildende Blech weist in seiner Lange, wie insbe- 
sondere aus der Fig. 5 ersichtlich, Abwinklungen auf, so 
dass nahezu die gesamte Unterflache der Scheibe 26 erfasst 
wird. Das das Messer 27 bildende Blech weist an seiner 



)berkante nicht naher dargestellte Durchbruche auf und ist 
)ei der Fertigung der Scheibe 26 unter Bildung nppenfor- 
niger Vorsprunge 28 eingespritzt. Dadurch ist das das Mes- 
-er bildende Blech in besonders wohlfeiler Weise an der aus 
<unststoff bestehendcn Scheibe 26 befestigt, da es bei der 
-ierstellung der Scheibe im Spritzgussverfahren unmittelbar 
;ingeformt wird. Die Durchbruche an der Oberkante des 
Heches fullen sich dabei mil dem Werkstoff, so dass eine 
formschlussige Halterung erzielt wird. Zur Bildung einer an- 
aescharften Unterkante ist das das Messer 27 bildende Blech 
inseitig angescharft. m . 

Zur Befestigung des Messerteiles 15 an der Betatigungs- 
,ange 1 1 weist die das Messerteil 15 bildende Scheibe 26 
entrisch an ihrer Oberseite eine rohrformige Aufnahme 29 
.uf. Dadurch kann die Betatigungsstange 1 1 in besonders 
infacher Weise durch Pressitz mit der das Messerteil 15 bit- 
enden Scheibe 26 verbunden werden. Die rohrformige, 
uckwartige Verlangerung 18 des Schlagknopfes 12 besteht 
.us Kunsfstoffund weist an einer Querwand 30 eine kap- 
>enartige Aufnahme 31 fur die Befestigung am oberen Ende 
ter Betatigungsstange 1 1 auf. Die Befestigung erfolgt dabei 
Jurch Pressitz od.dgl.. Die rohrformige, ruckwartige Verlan- 
gerung 18 ist zur Bildung des Schlagknopfes 12 nach oben 
3 jii einer aufsetzbaren Kappe 32 aus KunststofT verschlos- 
p. Die Kappe 32 greift dabei mit einem rohrformigen An- 
atz 33 in das obere Ende der rohrformigen Verlangerung 18 
in und ist mit einer Verrastung 34 gehaltert. Urn ein Ein- 
rucken der hohlen Kappe 32 beim bestimmungsgemassen 
Gebrauch zu verhindern, ist ein weiterer rohrformiger An- 
■atz 35 an der Innenseite der Kappe 32 vorgesehen, der ge- 
:en den Boden 36 der kappenartigen Aufnahme 31 anliegt. 

Die den Schlagknopf 12 nach oben verschliessende Kap- 
ie 32 weist einen Durchmesser auf, der grosser ist.als der 
\ussendurchmesser der rohrformigen, ruckwartigen Verlan- 
;erung 18 des Schlagknopfes. 12. Der nach unten gezogene 
.land 37 der Kappe 32 greift mit einem seitlich herausge- 
.ropften Wandteil 38 der rohrformigen, ruckwartigen Ver- 
ingerung 18 flachig ineinander. Dadurch wird in besonders 
infacher Weise ein grossflachiger Schlagknopf geschaffen. 

Wie bereits erlautert, greift der rohrformige Ansatz 25 
■es Messerteiles 15 in den rohrformigen Ansatz 17 der hau- 
;enformigen Aufnahme 10 ein, wobei das freie Ende des 
ohrformigen Ansatzes 25 des Messerteiles 15 gegen die 
Ouerwand 24 des rohrformigen Ansatzes 17 der haubenfor- 

Aufnahme 10 zur Anlage kommt und zwar in der 
joindstellung, die in der Fig. 1 dargestellt ist. Beim bestim- 
mngsgemassen Gebrauch wird die haubenformige Aufnah- 
le 10 der Vorrichtung uber das zu zerkleinernde Schneidgut 
estulpt und dann mit der Hand auf den Schlagknopf 12 ge- 
;hlagen, so dass der Schlagknopf 12 mit der Betatigungs- 
ange 1 1 und dem Messerteil 15 nach unten bewegt wird 
\tgegen der Wirkung des Kraftspeichers 13, der von einer 
;hraubendruckfeder gebildet ist. Die Schraubendruckfeder 
) stiitzt sich dabei einerends gegen die Querwand 24 des 
>hrformigen Ansatzes 17 der haubenformigen Aufnahme 
) und anderends gegen die Querwand 30 der rohrformigen 
erlangerung 18 des Schlagknopfes 12 ab. Die Schrauben- 
aruckfeder 13 ist dabei auf der Betatigungsstange 1 1 aufge- 
;ieckt. 

Zur Ruckfuhrung des Messerteiles 15 in die Grundstel- 
mg ist die Hand von der Bedienungsperson lediglich nach 
ben zu fuhren, wodurch dann durch die Schraubendruck- 
jer 13 der Schlagknopf 12, die Betatigungsstange 1 1 und 
is Messerteil 15 in die Grundstellung zuruckkehrt. Der 
>hrformige Ansatz 25 des Messerteiles 1 5 weist, wie insbe- 
jndere aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich, im Bereich seines 
eien Endes radial nach aussen gerichtete zapfenformige 
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Vorsprunge 39 auf. Dabei sind auf dem Umfang vcrteilt • 
zwolf radial nach aussen gerichtete zapfenformige Vorsprun- 
ge 39 vorgesehen. 

Unterhalb der Querwand 24 sind an der Innenseite des 
5 rohrformigen Ansatzes 1 7 der haubenformigen Aufnahme 
10, wie insbesondere aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich, zwei in 
Achsrichtung der Betatigungsstange ltfubereinanderliegen- 
de, umlaufende Reihen von axial verlaufenden rippenfor- 
migen Vorsprungen 40 und 4 1 vorgesehen, die Fuhrungs- 
10 nuten 42 und 43 fur die zapfenformigen Vorsprunge 39 des 
rohrformigen- Ansatzes 25 des Messerteiles 15 bilden. Die 
Anzahl der rippenformigen Vorsprunge 40 und 41 und der 
Fuhrungsnuten 42 und 43 entspricht dabei der Anzahl der 
zapfenformigen Vorsprunge 39, Die rippenformigen Vor- 
15 sprunge 40 bzw. 41 der einen umlaufenden Reihe sind dabei 
zu den rippenformigen Vorsprungen 41 bzw. 40 der anderen 
umlaufenden Reihe auf Lucke gesetzt. Die Breite der rippen- 
formigen Vorsprunge 40, 41 jeder der beiden Reihen entspre- 
chen dabei im wesentlichen der Breite der Fuhrungsnuten 
20 43, 42 der jeweils anderen Reihe.. Die einander zugekehrten 
Enden der rippenformigen Vorsprunge 40, 41 beider Reihen 
sind jeweils von der gleichen Seite ausgehend einseitig zuge- 
spitzt, wobei die Spitzen der. einen Reihe mit den Spitzen der, 
anderen Reihe in einer Ebene liegen. Dadurch wird in einfa- 
25 cher Weise erreicht, dass beim Abwartsbewegen der Betati- 
gungsstange 1 1 und des damit drehfest verbundenen Messer- 
teiles 15 die radial nach aussen gerichteten zapfenformigen 
Vorsprunge 39, die sich zunachst in den Fuhrungsnuten 42 
zwischen den rippenformigen Vorprungen 40 der oberen 
30 Reihe befinden, auf die einseitig zugespitzten Enden der un- - 
teren Reihe rippenformiger Vorsprunge 41 auftreffen und 
dadurch zur Seite gedreht werden und dabei in die Fuh- 
rungsnuten 43 zwischen den rippenformigen Vorsprungen 41 
der unteren Reihe gelangen. Bei der Ruckbewegung der Be- 
35 tatigungsstange 10, bei der auch die radial nach aussen ge- 
richteten zapfenformigen Vorsprunge 39 wieder nach oben 
gefuhrt werden, treffen die radial nach aussen gerichteten 
zapfenformigen Vorsprunge 39 aus den Fuhrungsnuten 43 
der unteren Reihe rippenformiger Vorsprunge 41 kommend 
40 gegen die einseitig zugespitzten Enden der oberen Reihe rip- 
penformiger Vorsprunge 40, so dass eine weitere Drehung in 
der gleichen Richtung erfolgt. Beim bestimmungsgemassen 
Gebrauch der Vorrichtung findet somit zugleich zwangs- 
laufig ein Drehen des Messerteiles 15 statt. Die Drehbe- 
45 wegung des Messerteiles 15 ist dabei in zwei Halften aufge- 
teilt. Die erste Halfte der Drehbewegung erfolgt bei der Ab- 
wartsbewegung des Messerteiles 15, wahrend der zweite Teil 
der Drehbewegung bei der ruckfuhrenden Aufwartsbe- 
wegung des Messerteiles 15 vorgenommen wird. Da ein Dre- 
50 hen des Messerteiles sowohl bei der Abwartsbewegung als 
auch bei der Aufwartsbewegung erfolgt, kann eine verhalt- 
nismassig grosse Drehung bei jeder Betatigung der Vorrich- 
tung erzielt werden. Daruber hinaus ist es jedoch auch mog- 
lich, bei Einhaltung einer ausreichenden Drehung des Mes- 
55 serteiles 15 bei jeder Betatigung der Vorrichtung die zur Er- 
zeugung der Drehbewegung aus der senkrechten Betati- 
gungsbewegung erforderlichen Schragflachen mit einer der- 
art geringen Neigung zu versehen, dass der auftretende Ver- 
schleiss wesentlich herabgesetzt wird. Dieses ist moglich, da 
60 nahezu die gesamte Strecke der Abwartsbewegung und der 
anschliessenden Aufwartsbewegung des Messerteiles- 15 mit^ 
der Betatigungsstange 1 1 fur die Erzeugung der Drehbe- 
wegung ausgenutzt werden kann. 

65 Die rippenformigen Vorsprunge 4 1 der unteren Reihe 
sind dabei an ihren unteren Enden zugespitzt. Dadurch ge- 
langen die radial nach aussen gerichteten zapfenformigen 
Vorsprunge 39 des drehfest mit der Betatigungsstange 1 1 
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verschiebbaren Messerteiles 15 selbsttatig wieder in die Fuh- 
rungsnuten 43 der unteren Reihe rippenformiger Vorsprun- 
ge 41, wenn diese bei der Abwartsbewegung des Messerteiles 
15 mit der Betatigungsstange 1 1 aus den unteren Enden der 



Fuhrungsnuten 43 der unteren Reihe rippenformiger Vor- 
sprunge41 herausgelangen. 

Wie bereits erwahnt, ist die dargestellte Ausfuhrung le- 
diglich eine beispielsweise Verwirklichung der Erfindung. 



